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UNIDADE DE PESAGEM
DE AGREGADOS

MODO OPERACAO

/ Fig. 1

Visor em tela de operagéo ( modo operagéo )

Chamadade Tela 1

Mostra da esquerda para a direita em cima P : 50,1 (2) que é o indicador de vazdo da usina em
toneladas e T: 0083,5 (3) € acumulador de toneladas ou totalizador.

Em baixo UPA - 500 (1) no inicio isto é se passar acima do valor programado em (Inicio/Fim
em:) Apresenta no lugar de UPA-500 1:01:00 se o valor de atraso for 1 segundo ou se for no fim
quando o valor ficar abaixo do valo(Inicio/Fim em:).

4 Nicio  [PE 501 T:0083:5 en [Pre0.1 Too0835
1:01:00 01:43:26 F:01:00 01:43:26

Em seguida 01:43: 26 que é o horimetro que indica o tempo decorrido.

7 6 CUIDADO . 5 - Tecla zera horimetro e Totalizador.

OBS: A Variavel P: 50,1 (2) sera sempre zero P: 00,0 (2) se a chave Motor pinos 13 e 14
estiverem abertos. Esta chave serve para quando o motor parar, a balanga deixa de mostrar o
peso da ponte. N&o esquecer o contato do motor deve ser contato seco, isto € livre de tenséo.

Tela 1 | P 50.1T:0083.5
€la L 1 ypa-500 01:43:26

|

Vazao: 2002 L/H
Tela2 fyeloc: 202 RPI

Para navegar nas op¢Ges do modo de operagdo ver tela a seguir

Ao pressionar atecla avanca uma tela e pressionando a tecla (@ retorna umatela. A
Tela 1 ja descrito acima e a Tela 2 € somente para leitura, ja a Tela 3 é usada para zerar a
balanca antes de um trabalho, deixar a correia em vazio por alguns minutos e pressione
tecla que vai zerar a balanga.

A Tela 4 é para programar o teor de umidade a descontar da mistura em %.

A Tela 5 é para programar o trago de asfalto da mistura também em %.

Zero P: 50,1

Tela 3 [ aj 7Zero Press CL

DICA: atecla@ permite avancar as casas decimais para aumentar o valor mais rapido.
E atecla @) retroceder a casa decimal.
Esta dica é vélida para todas as Tela que permitem alterar o valor.

»
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Tela 4 Ajuste Umidade A Tela 6 é atelade erro, caso exista um erro no equipamento estara descrito aqui.
Valor: 0.0 %
IMPORTANTE: Sempre que alterar algum valor retornar a Tela 1 pois s6 assim sera gravado
na memoria interna do equipamento.
Segure pressionada a tecla B gue retornard para a Tela 1 rapidamente.
Ajuste Asfalto
Tela5 | 3

Valor: 4.0 %

OBS: Caso o teclado fique inativo por mais de um minuto o equipamento automaticamente
voltard a Tela 1.
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Equipamento
Tela 6 Sem Erro




(=)
Granemann

Controles Eletronicos Ltda

MANUAL DE

INSTRUCOES
MODELO UPA-500

AMACAO

t gdt gdtgdtgdtgdtgdtgdtgdtgdtgdt gl god

Tela 9

Tela 10

Tela 11

Tela 12

Tela 13

Tela 14

Tela 15

Tela 16

Tela 17

Tela 18

Tela 19
\_

|

Lgtl.gtlgtlogtlogtlogtl, tL,gtl,gtlogtlogtl,g?

>
»

e

Para acessar o modo de ajuste de Parametros ficar pressionando a tecla

Por 5 segundos

E aparecerd a tela 7 entre com a senha abaixo:

DooDOoEEOB
Teremos:

Tela 8 - Tela de ganho, nesta tela ajusta-se o ganho da variavel peso altera-se o G (ganho) de
maneira que a direita em cima atinja o valor em peso.

Tela 9 - Ajuste da Saida 4 mA (Normalmente calibrado em fabrica)
A calibragem quando esta nesta posi¢do a saida estard com o valor de 4 mA ou o menor
valor e deve ser medido na saida 4 --> 20 mA com um miliamperimetro, para marcar 4 mA.

Tela 10 - Ajuste da Saida 20 mA (Normalmente calibrado em fabrica)
A calibragem quando esta nesta posicdo a saida estara com o valor de 20 mA ou o maior
valor e deve ser medido na saida 4 --> 20 mA com um miliamperimetro, para marcar 20 mA.

Tela 11 Ajuste do Filtro 0 —> 30 que equivale de 0 —> 3 segundos de calculo para estabilizar
a entrada da célula de carga.

Tela 12 programagédo da Usima Ou Max. Pesagem.

Tela 13 programacgdo da Bomba a ser utilizada Vazdo em Litros/ Hora (0 ---> 30000 L/H).
Tela 14 programacgédo da Bomba a ser utilizada Velocidade em RPM (0 ---> 9999 RPM ).

Tela 15 Ajuste de Atraso entre a pesagem e a injecdo 59 minutos e 59 segundos Max 1 Hora.
Tela 16 Selecéo de velocidade da com 2400, 4800, 9600, 19200, 38400 — para RS-485

Tela 17 Numero do Equipamento para comunicagdo RS-485

Tela 18 Zero Abaixo de, é o valor que a apresentacdo deve manter o resultado visivel em
zero.

Ex. Se quero que abaixo de 3,5 toneladas o visor da tela principal apresente zero e s6
comece a marcar acima de 3,5 toneladas.

Tela 19 Inicio/Fim em: este é o valor de disparo para a contagem do tempo de atraso,tanto de
inicio como de fim. Na realidade é o valor confiavel para que a correia detecte passagem de
material.

DICA: atecla permite avancar as casas decimais para aumentar o valor mais rapido.
E atecla (@) retrocede a casa decimal.
Esta dica é vélida para todas as telas que permitam alterar o valor.

Segure pressionada a tecla @ que retornara para a tela 7 rapidamente.

IMPORTANTE: Sempre que alterar algum valor deve retornar ao modo de Operagéo para que
0 equipamento grave em sua memdria interna os valores alterados.

Para sair do modo de ajuste de Parametros e voltar ao modo Operacéo ficar pressionando a
tecla:

@& Por5segundos

OBS: Caso o teclado fique inativo por mais de um minuto o equipamento voltara ao modo de
Operacédo Telal.
Resumo do funcionamento

Ela ajusta automaticamente conforme o peso que esta marcando menos a umidade vezes o
percentual de Asfalto/Razéo para que a saida 4 — 20mA controle a bomba conforme
programagéo da mesma.

Ex.: Este exemplo é para uma vazao de peso de 0 —> 100.0 Tonelada por Hora e a Bomba é de
duas Polegadas com os seguintes Parametros.

Bomba programada para:

Tela 13 : programar Vazao de 10800 L/H

Tela 14 : programar RPM para 1090 RPM

Passando 50,0 T/h de peso e a Umidade = 0,0 % e o asfalto/razéo = 4,0 %

A Tela 2 : indicara vazdo de 2000 L/H e Velocidade da Bomba de 201 RPM e a Saida 4 a 20mA
com 6,96 mA

Que é: (2000 * 16 mA)/ 10800 = 2,96
2,96 + 4 mA = 6,96 mA
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A - SAIDA PARA INVERSOR DA BOMBA DE ASFALTO ‘ l l
B - CHAVE CONTATO SECO VEM DA CONTATORA DO MOTOR DA CORREIA 220 Vac
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ATENCAO

Antes de energizar o equipamento, observar se a tensdo disponivel € a mesma
assinaladanaetiquetado instrumento.

O manual deve ser lido atentamente e cada programacéo analisada de maneira que o
equipamento possa executar a funcdo desejada, direcionando a programacgdo a
necessidade do processo.

Os parametros existentes foram cuidadosamente elaborados para tornar o seu
equipamento o mais funcional possivel,ampliando asuaaplicagéo.

/ GARANTIA \

O produto constante neste manual asseguraao cliente comprovado em nota
fiscalagarantiade 1 (um)ano nos termos abaixo:

o O periodo de garantia tem inicio na data da emisséo da nota fiscal.

o O equipamento esta coberto pela garantia contra defeitos de fabricacdo
dentro do pe’riodo, todos os reparos decorrentes de uso normal ndo seréo
cobrados.

o Os reparos em garantia serdo feitos em nossa fabrica ou nas oficinas
autorizadas mediante notas fiscais ou autorizacéo expressa da fabrica.

o Nao estdo cobertos pela garantia os equipamentos utilizados

indevidamente ou defeitos causados por choque mecéanico ou exposi¢ao a
ambientes ndo apropriados. Serdo cobrados os reparos mesmo no periodo
de garantia aos equipamentos que apresentarem caracteristicas
cosntantes neste item.

o Ocorrerao por conta do cliente as despesas ou perdas decorrente do
transporte ou eventual visita técnica para treinamento ou esclarecimento
de uso fora da fabrica.
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